
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที ่11 
        แผนผังพืน้ทีส่ีเขียวของโครงการ 
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ภาคผนวกที ่12 
แผนบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรเชิงป้องกัน ประจ าปี 2566 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 













 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

ภาคผนวกที ่13 
ปริมาณผลผลิต และการใช้พลังงานไฟฟ้าประจ าปี 2566 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

โรงงาน 1 0 0 0 0 0 0

โรงงาน 2 17401.07 15744.83 23494.85 11202.36 12552.03 26815.48

โรงงาน 1 0 0 0 0 0 0

โรงงาน 2 18,361.82   16,573.50   24,731.41 11,791.95 13,212.66 28,226.81   

โรงงาน 1 0 0 0 0 0 0

ค่าจริง 0 0 0 0 0 0

โรงงาน 2 10,169,000 9,942,000 14,975,000 7,099,000 7,437,000 16,455,000

ค่าจริง 3,146,000 3,563,000 5,427,000 2,395,000 2,164,000 4,705,000

โรงงาน 1 0 0 0 0 0 0

โรงงาน 2 6,648 7137 7,426 6,316 4,120 7265

ปริมาณผลผลิต และการใช้พลังงานไฟฟ้า ปี 2566

ผลผลิต(ตัน)

วัตถุดิบ (เศษเหล็ก)

การใช้พลังงานไฟฟ้า 

(kWh)

น ้า (ลบ.ม)

รายการ



ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

ผลผลิต(ตัน) โรงรีด 13221.98 12429.007 10941.32 6549.34 4900.16 14573.24

วัตถุดิบ (Billet) โรงรีด 13548.55 12676.92 11150.19 6754.65 4998.45 15001.73

โรงรีด 1,870,800 1,897,200 1,706,400 1,063,800 779,400 2,204,400     

ค่าจริง 579,600 658,800 382,800 472,200 204,600 511200

น ้ำ (ลบ.ม) โรงรีด 2,482 3,046 2,655 2,660 1,922 3,011

ปริมำณผลผลิต และกำรใช้พลังงำนไฟฟ้ำ ปี 2566

รายการ

กำรใช้พลังงำนไฟฟ้ำ 

(kWh)



 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

ภาคผนวกที ่14 
ปริมาณถุงกรองฝุ่นส ารอง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ล ำดับ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

ยกยอด 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950

รับเข้ำ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

จ่ำยออก 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

คงเหลือ 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950 2950

ถุงกรอง Bag 

lilter (ใบ)
1

หมายเหตุ

บรษัิท เชาว ์สตลี อนิดัสทรี ้จ ากัด (มหาชน)

รำยกำร

หมายเหตุ  - 1 กล่อง บรรจุถุงกรองฝุ่น 20 ใบ
- โรงงาน 2 ใช้ถุงกรอง 2816 ใบ/ระบบบ าบัดอากาศ 1 ชุด



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกที ่15 

บุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที ่16 
Work Instruction เร่ือง การใส่เศษเหล็กลงเตาหลอม 
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ภาคผนวกที ่17 
แผนบ ารุงรักษาระบบบ าบัดน ้าเสียเชิงป้องกัน ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ภาคผนวกที ่18 
คู่มือปฏิบัติงานควบคมุระบบบ าบัดน ้าเสีย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



คู่มือ 

ระบบบ้ำบัดน ้ำเสียส้ำเร็จรูป 



บทน้ำ 

การใชน้ ้าภายในบรษิัท แบ่งออกเป็น 2 กจิกรรมหลัก ได้แก่ การใช้น ้า

หล่อเย็นในกระบวนการผลิต และการใช้น ้าเพื่อกจิกรรมอุปโภค-บริโภค โดย

น ้าที่ใชใ้นกระบวนการผลิต มี 3 กระบวนการหลัก ได้แก่ น ้าหล่อเย็นเตาหลอม 

น ้าหล่อเย็นแบบหล่อ(โมลด์) และการใชน้ ้าเพ่ือสเปรย์ลดอุณหภูมิเหล็กแท่ง 

น ้าที่ผ่านกระบวนการผลิต จะวนกลับมาลงบ่อพัก เพื่อลดอุณหภูมิ แล้วจึง

หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม ่

น ้าที่ใชใ้นกิจกรรมอุปโภค-บริโภค จะใชใ้นกิจกรรมจาก ห้องพัก, 

ห้องน ้า, ห้องครัว และอาคารส้านักงาน โดยน ้าที่ผ่านการใช้งานจากกิจกรรม

ต่างๆแล้ว จะถูกรวบรวมโดยท่อน ้าเสีย ไปลงถังบ้าบัดน ้าเสียส้าเร็จรูป( septic 

tank)  น ้าที่ผ่านการบ้าบัดจะไหลไปยังบ่อพักน ้าทิ งขนาด 50 ลบ.ม. โดยมี

ประตูเปิด-ปิด เชื่อมต่อกับท่อน ้าเสียเขตอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี  

บ่อพักน ้าเสีย จะเป็นจดุเก็บน ้าตัวอย่าง เพื่อน้าไปวิเคราะห์ และยังเป็น

จุดที่ใช้สูบน ้าเสียเพื่อน้าน ้าไปใช้ประโยชนใ์นกิจกรรมอ่ืนๆต่อไป 



ถังบ้ำบัดน ้ำเสีย (Septic Tank) เป็นถังบ้ำบัดน ้ำเสียชนิดเติมอำกำศ (Aerobic Treatment 

Tank) ซึ่งมีคุณสมบัติดังนี  

ผลิตจากวัสดุComposite materialชนิดเส้นใยแก้วไฟเบอร์กลาสคุณภาพสูง
เสริมแรงด้วยโพลีเมอร์ชนิดคัดพิเศษ (Fiberglass Reinforced Polyester) โดยกรรมวิธีการ
ผลิตอันทันสมัย โดยใช้เครื่องจักรพันไขว้ (Filament Cross Winding Method) ค้านวน 
ควบคุมอัตราส่วนเส้นใยและโพลีเมอร์อย่างถูกต้องและเหมาะสม เพื่อให้ได้โครงสร้าง
ตัวถังแข็งแรง ทนทาน น ้าหนักเบา ตัวโพลีเอสเทอร์ทนทานต่อการกัดกร่อนของน ้าเสีย
และสารเคมี ทนความร้อนและอุณหภูมิสูงของน ้าเสียได้ดี 

โดยทั่วไปแล้วถังบ้าบัดน ้าเสียส้าเร็จรูปที่ใช้กันอยู่ในปัจจุบัน ไม่วา่จะเป็นแบบ
ถังแยกหรือแบบถังรวม จะประกอบไปด้วย ส่วนประกอบส้าคัญ 2 ส่วนคือ  
ส่วนที่ 1 ถังเกรอะหรือส่วนเกรอะ (SEPTIC TANK or SOLID SEPARATION TANK) 
จะเป็นถังแรกหรือส่วนแรกที่จะรับน ้าเสีย ท้าหน้าที่แยกของแข็งที่ปนมากับน ้าเสียออก 
และจะมีกระบวนการย่อยสลายของแข็งหรือสารอินทรีย์ขนาดใหญ่ให้มีขนาดเล็กลง โดย
เชื อจุลินทรีย์ม่ีมีอยู่ภายในถังส่วนนี  ของแข็งหรือตะกอนที่เหลือจากการย่อยสลายจะถูก
เก็บกักไว้ในถัง เพื่อรอการก้าจัดโดยวิธีการดูดกากตะกอนไปทิ งต่อไป ส้าหรับน ้าเสียที่
ผ่านการแยกของแข็งบางส่วนออกแล้ว จะไหลผ่านเข้าไปสูส่่วนที่ 2 ต่อไป 
กำรท้ำงำนของถังเกรอะหรือส่วนเกรอะ 

เม่ือน ้าเสียไหลเข้ามาในถังส่วนนี แล้ว ส่วนประกอบท่ีเป็นของแข็งจะถูก
กระบวนการย่อยสลายของแข็งหรือสารอินทรีย์ขนาดใหญ่ให้มีขนาดเล็กลง โดย
เชื อจุลินทรีย์ม่ีมีอยู่ภายในถังส่วนนี  ของแข็งส่วนหนึ่งจะตกตะกอนลงก้นถังบ้าบัดฯ 
บางส่วนจะลอยอยู่ที่ผิวหนา้ของถัง ท้าให้แยกส่วนออกเป็น 3 ชั น ประกอบด้วย 
ส่วนผิวหนา้ของถัง - ตะกอนลอย(SCUM) เป็นส่วนประกอบของ ไขมัน น ้ามันจากอาหาร 
สบู่ และสารประกอบท่ีเกิดขึ นหลังจากการย่อยสลายของสารอินทรยี์ในน ้าเสีย ที่มีน ้าหนัก
เบากว่าน า้ 
ส่วนกลางถัง - จะเป็นน ้าเสียที่มีของแข็งหรือสารอินทรีย์ขนาดเล็กแขวนลอยปนอยู่ และ
จะเป็นส่วนที่จะต้องไหลผ่านไปยังถังบ้าบัดฯ ส่วนที่ 2 ต่อไป 



ส่วนก้นถัง - ตะกอนหนัก (SLUDGE) ประกอบด้วย ตะกอนที่ได้จากการย่อยสลายของ
สารอินทรีย์ในน า้เสีย และสารประกอบอื่นๆ ที่หนักน ้า จึงตกลงสู่ก้นถังบ้าบัดฯ  

ส่วนที่ 2 จะแบ่งเป็น 2 ชนิด แล้วแต่การเลือกใช้ คือ 
ส่วนที่ 2.1 ถังกรองชนิดไม่เติมอากาศ (ANAEROBIC FILTER) ในถังหรือส่วนกรองชนิด
ไม่เติมอากาศนี  ส่วนใหญ่จะมีตัวกลางพลาสติกส้าหรับให้เชื อจุลินทรีย์ชนิดที่ไม่ต้องการ
ใช้ออกซิเจนอาศัยเกาะตัวอยู่เพื่อท้าหน้าที่ย่อยสลายของแข็งหรือสารอินทรีย์ขนาดเล็กที่
แขวนลอยปนอยู่ในน ้าเสียซึ่งไหลผ่านมาจากส่วนที ่1 ถังเกรอะหรือส่วนเกรอะ ให้
กลายเป็นน ้าใสที่ผา่นการบ้าบัดแล้วสามารถปล่อยทิ งลงสู่ระบบระบายน ้าสาธารณะได้ 
ส่วนที่ 2.2 ถังกรองชนิดเติมอากาศ (AEROBIC FILTER) เช่นเดียวกันกับส่วนที่ 2.1 
เพียงแต่ว่าในถังหรือส่วนกรองชนิดเติมอากาศนี  จะให้เชื อจุลินทรียช์นิดที่ต้องการใช้
ออกซิเจนเพื่อท้าหนา้ที่ย่อยสลายของแข็งหรือสารอินทรีย์ขนาดเล็กที่แขวนลอยปนอยู่ใน
น ้าเสีย จึงต้องมีเครื่องเติมอากาศท้าหน้าที่เป่าอากาศเข้าไปในถังบ้าบัดฯ ส่วนนี โดยผ่าน
ทางท่อเติมอากาศ เป็นการเพิ่มออกซิเจนในน ้าให้เพียงพอสา้หรับกระบวนการย่อยสลาย
สารอินทรีย์แบบใช้ออกซิเจน น า้ใสที่ผา่นการบ้าบัดนี แล้วจะมีคุณภาพที่ดีกว่าน ้าใสจาก
กระบวนการย่อยสลายสารอินทรีย์แบบไม่ใช้ออกซิเจน จะเห็นได้วา่ในกระบวนการย่อย
สลายสารอนิทรีย์ทั ง 2 แบบนี ไม่ก่อให้เกิดตะกอนสะสมขึ นมากนัก จึงไม่มีความ
จ้าเป็นต้องมีการดูดกากตะกอนในถังหรือส่วนกรองเลย ดังนั นการดูดกากตะกอนจะท้า
เฉพาะในถังบ้าบัดส่วนที่ 1 (ถังเกรอะหรือส่วนเกรอะ) เท่านั น 



ส่วนประกอบถัง 

1. ฝาถัง TANK COVER 6. RIB
2. ท่อน ้าเข้า INLET 7. ขาตั ง STAND
3. ท่อน ้าออก OUTLET 8. ข้อต่ออ่อน FLEXIBLE JOINT
4. เครื่องเติมอากาศ AIR BLOWER 9. ท่อระบายอากาศ AIRVENT
5. ท่อเติมอากาศ



ขั นตอนกำรดูแลรักษำ 
1. ตรวจสอบทางเข้าระบบบ้าบัดน ้าเสียเป็นประจา้ วา่มีการอุดตันเกิดขึ นหรือไม่ 

หากมีการอุดตันให้ใช้เครื่องทะลวงท่อด้าเนินการแก้ไข
2. ตรวจสอบเศษขยะตามห้องน ้า หากพบเจอให้นา้ออกเพื่อป้องกันไม่ให้เศษขยะ

ลงไปอุดตันหรือไหลเข้าไปในถังบ้าบัดน ้าเสีย
3. ตรวจสอบการท้างานของถังดักไขมันเป็นประจ้า เพื่อป้องกันไม่ให้ไขมัน กับ

น ้ามัน หรือเศษอาหารไหลเข้าสู่ถังบ้าบัดน ้าเสีย
4. ตรวจสอบการรั่วไหลของน ้า ปริมาณน ้าที่มากขึ น หมายถึงการเพิ่มภาระให้กับ

ถังบ้าบัดฯ ท้าให้ระยะเวลาเก็บกักในถังบ้าบัดฯลดลง ประสิทธิภาพการบ้าบัด ก็
ลดลง

ขั นตอนกำรดูดกำกตะกอน 
1. ติดต่อรถสูบสิ่งปฏิกูล(ได้รับอนุญาตถูกต้องจาก อบต.) และด้าเนินการแจ้งขอ

อนุญาตเขตอุตสาหกรรม
2. เปิดฝาถังบ้าบัดที่ต้องการให้สูบตะกอน ตรวจสอบระดับน ้าในถังบ้าบัด

เปรียบเทียบกับ ระดับน ้าในท่อน ้าเข้าและ จากถังบ้าบัด หากระดับน ้าก่อนเข้าถัง
มีระดับสูงกว่า แสดงว่ามีการอุดตันขึ น ในท่อทางเข้า หากระดับน ้าในถังสูงกว่า
ระดับน ้าในถัง  แสดงให้เห็นว่ามีการอุดตันที่ท่อทางออก

3. กรณีที่มีการอุดตันเกิดขึ น ให้ด้าเนินการใช้เครื่องทะลวงท่อแก้ไข
4. ก่อนท้าการดูดตะกอนที่ลอยอยู่ส่วนผิวหน้าของถัง ต้องท้าให้แผ่นตะกอนที่จับ

ตัวกันอยู่นั นแตกออกจากกันก่อน อาจโดยการฉีดน ้าใส่ หรือหาวสัดุอื่น เช่น ไม้ 
ตีให้แตกออกจากกัน ส้าหรับการดูดตะกอนก้นถังบ้าบัดฯ ต้องแหย่ปลายท่อดูด
ลงไปจนถึงก้นถังเพื่อให้ดูดตะกอนได้หมดและทั่งถึง

5. ด้าเนินการสูบตะกอน เฉพาะตะกอนลอยที่ผิวหน้าของถัง และตะกอนหนักที่อยู่
ส่วนก้นถังเท่านั น  เม่ือตะกอนหมดให้หยุดสูบทันที เพราะการดูดน ้าออกจากถัง
ทั งหมด จะเกิดความเสี่ยงท่ีถังบ้าบัดฯอาจจะได้รับความเสียหายจาก แรงดันดิน



ด้านข้าง และแรงยกจากระดับน ้าใต้ดิน เนื่องจากปราศจากน ้าภายในถังที่จะ
สามารถป้องกันความเสียหายจากแรงดังกล่าวได้ 

6. ขณะที่ดูดตะกอนนั นสิ่งส้าคัญอีกอย่าง คือ ต้องมีการเพิ่มน ้าเข้าไปในถังบ้าบัดฯ
ด้วย เช่น การกดชักโครกบ่อยๆ การเปิดก๊อกน ้าที่จะผ่านท่อมาลงถังบ้าบัดฯ ที่
ก้าลังดูดตะกอนอยู่ รวมถึงการต่อน ้าโดยใช้สายยางจากบริเวณใกล้เคียงให้ไหล
ลงถังบ้าบัดฯ ที่เปิดฝาอยู่ ทั งนี เพื่อรักษาระดับน ้าภายในถังบ้าบัดฯ ให้อยู่ใน
ระดับสูงที่สุด

7. หลังจากดูดตะกอนเสร็จแล้ว ให้เพิ่มน ้าเข้าไปในถังจนเต็ม แล้วท้าการปิดฝาให้
เรียบร้อย

8. จดบันทึกรายละเอียดของการดูดกากตะกอน

ปัจจัยที่มีผลต่อระยะห่ำงของกำรดูดกำกตะกอน 
1. ความหนาของชั นตะกอนลอย (SCUM) ที่ผิวหน้าของถังบ้าบัด
2. ความหนาของชั นตะกอนหนัก (SLUDGE) ที่ก้นถังบ้าบัด
3. ขนาดของถังบ้าบัดฯ ถังที่มีขนาดเล็กก็ต้องดูดกากตะกอนบ่อยกว่าถังขนาดใหญ่
4. ปริมาณน ้าเสีย ขึ นอยู่กับ จา้นวนผู้ใช้น ้า และปริมาณการใช้น ้า ถ้าปริมาณน ้าเสีย

มาก ก็จะท้าให้ประสิทธิภาพในการย่อยสลายของแข็งหรือสารอินทรีย์ในน ้าเสีย
ของเชื อจุลินทรีย์ลดลง ตะกอนก็จะสะสมมากขึ น

5. ปริมาณของแข็งในน ้าเสีย เช่น เศษขยะ เศษอาหารที่ปนมาในน ้าเสยีต้องมีการ
ดูดกากตะกอนหรือไม่ และท้าไมจ้าเป็นจะต้องมีการดูดกากตะกอนในถังเกรอะ
เป็นประจ้าในทุกๆ 1-2 ปี เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการบ้าบัดน ้าเสีย ในที่นี หมายถึง
การลดปริมาณของแข็งหรือสารอินทรีย์ขนาดใหญ่ ที่ตกตะกอนลงก้นถังเกรอะ
และลอยตัวจับกันอยู่ที่ผิวหน้าของถังเกรอะ และป้องกันไม่ให้ตะกอนเหล่านี 
หลุดเข้าไปในส่วนของถังกรอง ท้าให้ประสิทธิภาพการบ้าบัดลดลง และอาจท้า
ให้ตัวกลางพลาสติกเกิดการอุดตันได้
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คู่มือการขบัเครน 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บริษทั เชาว ์สตีล อินดสัทรีÊ  
จาํกดั(มหาชน) 
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สารบัญ 
 หนา้ 
ความรู้ทัÉวไปเกีÉยวกบัเครน 3 

อุปกรณ์ช่วยยก Ş 

การควบคุมเครน 7 

การทาํงานกบัเครนอยา่งปลอดภยั š 

สัญญาณมือ 10 

การตรวจสอบและการบาํรุงรักษา 12 

แบบตรวจเครนประจาํวนั 13 
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 เครน (ปัÊนจัÉน) หมายถึงเครืÉองจักรกลทีÉใช้ยกสิÉงของขึÊนลงตามแนวดิÉงและ
เคลืÉอน ย้ายสิÉงของในลักษณะแขวนลอยไปตามแนวราบ 

เครนแบ่งออกตามประเภทได้ ś ประเภท คอื 

 

1.  Overhead-Gantry Crane เครนเหนือ                        
ศีรษะและเครนขาสูง 

 

 

 

Ś.Tower crane  

เครนหอสูง 
 

 

 

 

 

 

3. Mobile Crane เครนเคลืÉอนทีÉ เช่น รถเครน 
เรือเครน  

 

 

 

ne 
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อุปกรณ์ควบคุม-Controller แบ่งไดเ้ป็น ś ประเภท 

ř. แบบหอ้งควบคุม-Cabin Control 

 เหมาะกบัเครนทีÉมีชัÉวโมง
ทาํงานต่อวนัสูง  

 พนกังานควบคุมไม่ตอ้งพบ
ภาวะแวดลอ้มการทาํงาน
โดยตรง 

 มองภาพรวมสภาพการยกไดด้ี 

 ลดอนัตรายจากการปฏิบตัิงาน 

Ś. แบบสวิทซ์ควบคุม (Pendant control) 

 เหมาะกบังานมีชัÉวโมงทาํงานต่อวนัไม่สูงนกั  

 เหมาะกบัโรงซ่อมบาํรุง หรือสายผลิตซึÉง
จดัแบ่งพืÊนทีÉเป็นสัดส่วนและค่อนขา้งเป็น
ระเบียบ 

 สามารถควบคุมเครนขนยา้ยวสัดุและทาํงานอืÉนควบคู่โดยสะดวก 

3. แบบคลืÉนสัญญาณวิทย(ุRadio Control) 

 เหมาะกบังานมีชัÉวโมงทาํงานต่อวนัไม่สูงนกั  

 เหมาะกบัโรงซ่อมบาํรุงหรือสายผลิตทีÉจดัวาง
ของเป็นระบบ 

 ขณะควบคุมสามารถหลีกเลีÉยงสภาพทีÉไม่
ปลอดภยัไดส้ะดวกสบายใชง้าน 
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1.สะพานเครน (Main Guider) 

Ś.ชุดบีมหวัทา้ยสะพานเครน(End truck or End Carriage) 

ś.ชุดขบัเคลืÉอนสะพานเครนใหเ้คลืÉอนทีÉตามแนวราง(ตามแนวยาวเดินหนา้-ถอยหลงั) 
(Bridge travelling machinery) 

Ŝ.ตูค้วบคุมไฟฟ้า (Crane electrics cubicle) 

ŝ.ชุดกวา้นยกและชุดขบัเคลืÉอนทีÉไปตามแนวขวาง(ตามแนวขวางซ้าย-ขวา) ประกอบดว้ย 
มอเตอร์ขบั(motor) , ชุดเฟืองทด(Gear) , ชุดกวา้นสลิง มว้นคลาย(Rope Drum) , เบรก 
(Break),  สลิงเหลก็ครอบ (Trolley machinery) 

6.ชุดตะขอยก(Lifting Hook) 

7.สลิงโซ่ (Wire rope) 

8.หอ้งควบคุม (Cabin Control) 

 
 
 
 

6 
 

 
อุปกรณ์ช่วยยก คืออุปกรณ์ทีÉใชร้่วมในการโยงยดึชิÊนงาน โดยมีเจตนาเพืÉอเคลืÉอนทีÉใหข้อง
ทีÉถูกยกแขวนลอยไปกบัชุดตะขอของเครน 

 1.อุปกรณ์ทีÉเป็นมาตรฐาน (Standard Lifting Equipment)  เป็นอุปกรณ์ทีÉผูผ้ลิต
ผลิตขึÊนตามขอ้กาํหนดของมาตรฐานสากล เช่น โซ่ รอก สลิง อายโบลท์ 

 Ś.อุปกรณ์ทีÉสร้างขึÊนตามความเหมาะสมการใชง้าน (Non Standard Lifting 

Equipment)  เป็นอุปกรณ์ทีÉถูกสร้างขึÊนมาเพืÉอใหเ้หมาะสมกบัสภาพการยก โดย
สองสาเหตุหลกั คือ เหตุผลทางดา้นวิศวกรรมและการบริหารจดัการ
ความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

สลิงโซ่ สลิงเหล็กเคลือบ

สลิงผ้าใบ

6

น
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1.เปิดฝาตู้กล่องคอนโทลและเปิดเบรกเกอร์โดยยกขึÊนเพืÉอจ่ายไฟเมนหลกั 

 
2.เปิดเบรกเกอร์ฟิวส์  เพืÉอจ่ายไฟเขา้คอนโทลเครนโดยยกขึÊนเพืÉอสมัผสัสะพานไฟใหไ้ฟ
ครบวงจร 

 
3. ปิดฝาตู้กล่องคอนโทลและกดปุ่ มสตาร์ท  เพืÉอเริÉมการทาํงานของเครน
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4.พวงมาลัยหรือคนับังคบัมีอยู่ทัÊงหมด  3  ตัว  ตามมาตรฐานพวงมาลยัหรือคนับงัคบัแต่
ละตวัจะมีลาํดบัเกียร์อยู ่ 5    เกียร์  คือ  1-5  เริÉมจากชา้ไปหาเร็ว  ส่วน  0  คือตาํแหน่งทีÉ
จะตอ้งหยดุเครน 

1.) พวงมาลยัหรือคนับงัคบัขา้งซ้ายคือตวัเลืÉอนรางสไลดเ์ครน  ซ้าย-ขวา  ถา้หมุนไป
ทางซ้ายสไลดจ์ะเลืÉอนไปขา้งซ้ายความเร็วแลว้แต่จะกาํหนดแลว้แต่จะใชเ้กียร์อะไรถา้
เลืÉอนไปทางขวาใหห้มุนไปทางขวา  ถา้จะหยดุเครนใหต้าํแหน่งลูกศรอยูเ่ลข  0 

Ś.) พวงมาลยัหรือคนับงัคบัตวักลางเป็นตวับงัคบั ขึÊน-ลง ของสายสลิงแม่เหลก็ ถา้หมุนไป
ซ้ายสายสลิงแม่เหลก็จะหมุนขึÊน ความเร็วแลว้แต่จะเรียกใชเ้กียร์ ถา้หมุนไปขวาสายสลิง
แม่เหลก็กจ็ะหมุนลง 

3.)พวงมาลยัหรือคนับงัคบัขา้งขวา  เป็นตวับงัคบัเครนใหเ้ดินหนา้หรือถอยหลงั หมุนซ้าย 
– เพืÉอเดินหนา้ หมุนขวา – เพืÉอถอยหลงั 

ŝ.สวิทช์  เปิด-ปิด  สนามแม่เหล็ก 

สวิทชจ์ะมีลูกศรอยูค่ือ  การเปิดสวิทยใ์หห้มุนไปทีÉ ON ถา้ปิดใหห้มุนทีÉ OFF หรือถา้ไม่มี
สัญลกัษณ์ใหห้มุนไปซ้ายเพืÉอปิด  ถา้เปิดใชห้มุนไปขา้งขวา 
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1. ตรวจดูว่ามีป้ายเตือน ป้ายอนัตรายหรือกุญแจลอ็คบนสวิทซ์ก่อน 

2. ตอ้งไม่ยกของทีÉหนกัเกินความสามารถของเครน ยกเวน้มีจุดประสงคเ์พืÉอ
ทดสอบโดยวิศวกร 

3. อยา่ใชง้านเครนในลกัษณะลากโหลด 

4. ก่อนยกตอ้งมัÉนใจว่าขอเกีÉยวอยูด่ิÉงเหนือสิÉงของ ทัÊงนีÊ เพืÉอป้องกนัการแกว่งขณะ
ยกของจากพืÊน 

5. ขณะยกฯ หากของแกว่งใหค้งระดบัการยก และควบคุมขอเกีÉยวเขา้หาทิศ
ทางการแกว่ง 

6. ขณะขนยา้ยวตัถุ ใหห้ลีกเลีÉยงการใชค้วามเร็วเกินทีÉกาํหนดและใหห้ลีกเลีÉยงการ
หยดุกะทนัหนั 

7. ระหว่างปฏิบตัิงานผูค้วบคุมเครนตอ้งแน่ใจว่าบริเวณทีÉจะวางหรือบริเวณทีÉจะยก
ตอ้งกวา้งเพียงพอและไม่มีผูค้นอยูบ่ริเวณนัÊน 

8. หา้มมิใหบุ้คคลอืÉนขึÊนไปบนเครน เวน้แต่ไดร้ับอนุญาตตามวตัถุประสงคท์ีÉแจง้
ไวเ้ท่านัÊน 

9. ตอ้งไม่ยกสิÉงของคา้งไวเ้ป็นเวลานาน ทัÊงนีÊ เนืÉองจากขอ้จาํกดัของระบบเบรค 
10. ตอ้งยกของใหสู้งจากสิÉงกีดขวางประมาณ 1 เมตร สูงหรือตํÉากว่านีÊถือว่าไม่

เหมาะสม 

11. เมืÉอเลิกใชง้านเครน ใหย้กขอเกีÉยวเปิดโล่งพืÊนทีÉดา้นล่างเสมอ วิธีจอดเครนทีÉดี
ตอ้งไม่กีดขวางการจราจรภายในโรงงาน 
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ก่อนติดเครืÉอง  

1. ตรวจสอบป้ายเตือนบนแผงสวิทซ์  

2. ตอ้งไม่มีคนอืÉนหรือเศษวสัดุ หรือชิÊนส่วนหลุดหลวมบน Plat form 

3. ตรวจสอบรางเครนทัÊงแนวขวางและแนวยาว  

4. สภาพการมว้นสลิงตอ้งไม่ไขวไ้ปมา  

5. ตรวจสอบอุปกรณ์ช่วยยก      
 
หลังติดเครืÉอง  

1. ทดสอบสัญญาณเสียงและสัญญาณไฟ (ถา้มี)  
2. ตรวจสอบชุดขอเกีÉยวและแผ่นกนัสลิงตก 

3. ทดสอบการเคลืÉอนทีÉ 6 ทิศทาง  

4. ทดสอบเบรคโดยยกสิÉงของสูงจากพืÊนประมาณ 15 เซนติเมตร 

5. ทดสอบการทาํงานของ Top Hoist Limit Switch  
 

หลังจอดเครน 
1. ตาํแหน่งขอเกีÉยวตอ้งอยูใ่ต ้Top Hoist Limit S/W ประมาณ 1 เมตรหรือสูงจาก

พืÊนประมาณ 3 เมตร   

2. กดสวิทซ์หยดุใชง้านทีÉ Pendent หรือ Remote Control 
3. ทาํความสะอาดอุปกรณ์ควบคุม  
4. วางอุปกรณ์ควบคุมบนจุดทีÉกาํหนดให ้  

 

 

 



 
 
 
 

13 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

13



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที ่20 
ใบก ากับการขนส่งของเสียอันตราย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 





























































 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวกที ่21 
การคัดเลือกผู้ขนส่ง ผูก้ าจัดวัสดุทีไ่มใ่ช้แล้ว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
















